
Il �ltro antiparticolato diesel, noto anche come DPF, è una struttura monolitica in ceramica porosa progettata come "wall-�ow" con canali 
adiacenti alternati chiusi alle estremità opposte.
I gas di scarico entrano nei canali aperti, ma i componenti gassosi possono solo passare attraverso la parete porosa uscendo dal canale 
adiacente. Il particolato che viene trascinato nel �usso di scarico viene intrappolato sulla parete mentre i componenti gassosi passano 
senza restrizioni. L’ef�cienza di rimozione può arrivare �no al 99%
Il DPF è generalmente rivestito con uno strato di platino così da favorire la combustione del particolato e ossidare il CO creatosi durante 
il processo di rigenerazione.
Il DPF tende ad aumentare la contropressione di scarico via via che il particolato si accumula all’interno dei canali, riducendo di fatto 
l’area di passaggio. Per ripristinare la contropressione originaria è necessario un cosiddetto processo di rigenerazione che può essere 
svolto passivamente o attivamente.
La rigenerazione passiva richiede che, durante l'uso regolare del DPF, vi sia una temperatura suf�cientemente elevata (normalmente un 
minimo di 350°C) in grado di “bruciare” il particolato depositato. Per aumentare la temperatura e facilitare l'attività di combustione del 
particolato viene generalmente installato un DOC a monte del DPF.
La rigenerazione attiva si basa su sensori di contropressione e un adeguato sistema di riscaldamento. Quando il ∆p supera i valori 
predeterminati che indicano l'intasamento del DPF, questo sistema di riscaldamento aumenta la temperatura di scarico nel DPF oltre 
i 600 °C in modo da ossidare i depositi di particolato.

Il �ltro antiparticolato è visivamente come un sistema DOC (Diesel Oxidation Catalyst), anche se i canali sono tappati alle estremità 
opposte, hanno dimensioni maggiori e pareti porose.
I sistemi DPF e DOC sono adatti per la pulizia pneumatica e termica.

DPF – Filtro Antiparticolato Diesel
Innovativo Kit Ecologico Anti-Particolato per la riduzione del PM (Ef�cienza > 99%)
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Azienda certi�cata ISO 9001, ISO 14001, ISO 45001

Realtà Italiana con un forte Network Internazionale con sedi produttive, workshop e uf�ci commerciali in tutto il mondo

Capacità di supportare il cliente sia su Forniture Standard che su Progetti Customizzati che richiedono dimensionamenti speci�ci

Uf�cio Tecnico, interno all’azienda, con ingegneri specializzati sia meccanici che elettrici

Reparto Controllo Qualità e Servizio Assistenza e Parti di Ricambio (con Magazzino) interni all’azienda

Solido Know-How che si articola in profonda conoscenza del mercato e in un servizio di qualità ad ampio raggio

…. il valore aggiunto del marchio Miretti, principale riferimento a livello globale anche nel campo delle trasformazioni 
antide�agranti Atex in zone a rischio esplosione
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